Realizowane projekty
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,PROW na lata 2014-2020-Dziatanie 16 Wspdtpraca”

Tytut operacji:

,INNOWACYJNA METODA IMPREGNACJI POWIERZCHNIOWEJ JAKO SPOSOB ZAPEWNIENIA
WYSOKIEJ JAKOSCI LIOFILIZOWANYCH PRODUKTOW W CYKLU LOGISTYCZNYM OD PRODUKCII
DO KONSUMPCJI”

Stowa kluczowe umozliwiajgce identyfikacje przedmiotu operacji

JAKOSC/PRZETWORSTWO ZYWNOSCI | ODZYWIANIE

Okeres realizacji operacji

13.11.2023 - 31.03.2025

Wskazanie obszaru na ktorym realizowane bedq gtowne zadania w
ramach operacji (NUTS3)

o KRAJ: POLSKA
« PROGRAM ROZWOJU OBSZAROW WIEJSKICH: 2014PLO6RDNP001 PROGRAM ROZWOJU
OBSZAROW WIEJSKICH NA LATA 2014-2020

PL815 PULAWSKI

Zrédta finansowania operacji

Catkowity budzet operacji: 9 022 877,04zt (stownie: dziewie¢ milionéw dwadziescia dwa
tysigce osiemset siedemdziesigt siedem ztotych cztery grosze)

Whioskowana kwot pomocy: 5474 695,00 (stownie: pie¢ miliondw czterysta siedemdziesiat
cztery tysigce szescset dziewiecdziesiat pie¢ ztotych 00/100)

Krotkie podsumowanie operacji, zawierajgce opis celow i gtownych
zadan do zrealizowania oraz wskazanie oczekiwanych rezultatow

Gtéwnym celem operacji jest opracowanie innowacyjnej, nowej w skali Swiatowej technologii
impregnacji powierzchniowej, ktéra zastosowana w procesie liofilizacji zapewni wysoka
jakosc¢ liofilizowanych produktéw, ktére od chwili wytworzenia sg podatne na zmiany tekstury
w rezultacie absorpcji pary wodnej z wilgotnego powietrza oraz utraty zwigzkéw lotnych i
strat mechanicznych podczas transportu, sktadowania i przechowywania. Zastosowanie
innowacyjnego procesu impregnacji powierzchniowej spowoduje rozwigzanie tego problemu
poprzez usuniecie przyczyn obnizania jakosci spowodowanych resorpcjg wody i tym samym



zapewnienie utrzymania najwyzszych standardow charakteryzujgcych liofilizowany produkt od
chwili wytworzenia do momentu konsumpcji. Jednoczesnie nastgpi znaczne przedtuzenie
terminu przydatnosci liofilizowanego produktu do spozycia, co przyczyni sie do utrzymania
stabilnych fancuchéw dostaw. Osiggniecie tych rezultatow bedzie mozliwe przez realizacje
celéw szczegdtowych:

- dobdr skftadnikéw powtok oraz rozwigzan technicznych pozwalajgcych impregnowac
liofilizowang zywno$¢ w celu poprawy wtasciwosci mechanicznych, chemicznych oraz
wydtuzenia trwatosci przechowalniczej w skali laboratoryjnej,

- przeniesienie skali procesu impregnacji liofilizatéw z warunkdéw laboratoryjnych do
przemystowych poprzez zaprojektowanie i wykonanie instalacji do wytwarzania
impregnowanych liofilizatow.

- przeprowadzenie analiz mechanicznych oraz fizyko-chemicznych pozwalajgcych okresli¢
skutecznos¢ opracowanej i zastosowanej innowacyjnej technologii impregnacji dla produktow
otrzymanych w skali laboratoryjnej i przemystowej.

Gtowne korzysci, jakie bedq wynika¢ z zastosowania poszczegolnych
przewidywanych rezultatow operacji dla ich adresata

W ramach operacji zostanie opracowana innowacyjna na skale Swiatowg technologia
impregnacji liofilizatdéw z wykorzystaniem naturalnych komponentéw stanowigcych bariere
dla utraty lotnych zwigzkéw organicznych oraz ograniczajgca rehydratacje pozyskanych
liofilizatéw. Zaproponowana technologia jest bezodpadowa wykorzystujgca surowce o jakosci
deserowej produkowane przez wysoko wyspecjalizowane gospodarstwa produkcyjne. W celu
uzyskania produktu o pozgdanej najwyzszej jakosci konieczne jest zastosowanie surowcow
spetniajacych najwyzsze wymagania jakosciowe. Proponowane w ramach operacji rozwigzania
technologiczne pozwolg wykorzystywac surowiec najwyzszej jakosci, ktérego podaz i cena sg
ograniczone sezonowoscig produkcji. Wptynie to bezposrednio na rozwdj sektorow rolnictwa
specjalistycznego ukierunkowanego na produkcje wysokojakosciowych surowcéw, ktérych
ceny sprzedazy s3 znacznie wyzsze niz w przypadku surowcow przeznaczonych na cele
przemystowe. Opracowane w ramach planowanej operacji rozwigzania pozwolg produkowadé
zywnosc o znacznie wydtuzonej trwatosci przechowalniczej odpornej na wptyw niekorzystnych
warunkow wystepujacych w trakcie transportu. Otrzymany znacznie ulepszony produkt w
postaci impregnowanych liofilizatdow dzieki nowym cechom funkcjonalnym w znacznym
stopniu pozwoli zapewni¢ stabilne i zrownowazone dostawy zywnosci o stabilnych
parametrach przechowalniczych.

W sktad Grupy operacyjnej wchodzg konsorcjanci reprezentujgcy jednostki naukowe oraz
producenci rolni a takze MSP z sektora przetwdérczego i doradczego. Sktad konsorcjum jest tak
dobrany aby umozliwi¢ przeptyw wypracowanej wiedzy i rozwigzan technologicznych
pomiedzy wspodtpracujgcymi  podmiotami oraz komercjalizacje ich wsrdd odbiorcow
innowacyjnych rozwigzan. Uniwersalne rozwigzania bedg mogty byé zaimplantowane w
przypadku podobnych produkcji na catym S$wiecie. Wymiana wiedzy oraz doswiadczen
pomiedzy réznymi catkowicie niepowigzanymi sektorami dziatalnosci (jednostki naukowe,
przedsiebiorcy, rolnicy, itp.) wptywa na poszerzenie horyzontéw w innych kategoriach
tematycznych oraz umiejetnos¢ podejmowania dziatan i poszukiwania rozwigzan w tematyce,
dotychczas uwazanej za obcg. Transfer wiedzy i opracowanych rozwigzan technologicznych



odbywac sie bedzie m.in. na zaplanowanej do realizacji przez Grupe operacyjng konferencji
naukowej, w ktorej udziat bra¢ beda przedstawiciele réznych sektorow gospodarczych.

Dodatkowe informacje

Opracowane w ramach planowanej operacji rozwigzania pozwolg produkowac¢ zywnos$¢ o
znacznie wydtuzonej trwatosci przechowalniczej odpornej na wptyw niekorzystnych
warunkow wystepujgcych w trakcie transportu. Otrzymany znacznie ulepszony produkt w
postaci impregnowanych liofilizatéw dzieki nowym cechom funkcjonalnym w znacznym
stopniu pozwoli zapewni¢ stabilne i zrownowazone dostawy zywnosci o stabilnych
parametrach przechowalniczych. Proces liofilizacji wymaga zastosowania energochfonnych
operacji technologicznych, schfadzania a nastepnie sublimacyjnego odwadniania zywnosci.
Otrzymane produkty zachowujg wysokg zawartosc¢ zwigzkéw bioaktywnych oraz odzywczych,
jednak cechujg sie wysoka podatnoécia na rehydratacje. Zle zabezpieczone produkty
liofilizowane na skutek naturalnego procesu pochtaniania wilgoci tracg swoje wtasciwosci a w
skrajnych sytuacjach stanowig ucigzliwy odpad. Zaproponowana w ramach operacji
innowacyjna technologia w niewielkim stopniu wptywa na zwiekszenie zapotrzebowania na
energie a poprzez zmiane wtasciwosci funkcjonalnych produktu eliminuje problem
rehydratacji i generowania obcigzajgcego i koniecznego do utylizacji odpadu. Proponowane
rozwigzania technologiczne sg bezodpadowe, nie wigzg sie z emisjg ucigzliwych gazéow do
atmosfery a stosowane komponenty sg wytagcznie pochodzenia naturalnego.

Adres strony internetowej

https://gpklasa.pl/
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